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Инновационные технологии

Компания GEMÜ является ведущим мировым производи-
телем высококачественных клапанов, измерительных си-
стем и систем регулирования.
С момента основания Фрицем Мюллером в 1964 GEMÜ 
превратилась в группу международных фирм, создавшую 
множество рабочих мест, дочерних предприятий и сбыто-
вых подразделений.

GEMÜ предлагает убедительные решения для множества 
областей применения в управляющей технике и техноло-
гии производственных процессов, как например:

• Промышленное приборостроение и машиностроение

• Автомобилестроение

• Гидротехника и гидроочистительная техника, 
 водоочистка

• Химическая промышленность

• Металлургические и сталелитейные заводы

• Горная промышленность и добыча металлов

• Электростанции

• Петрохимия

• Бумажная промышленность

• Фармацевтика и биотехнологии

• Пищевая промышленность и производство напитков

• Микроэлектроника и производство полупроводников

Наравне с ориентированным на будущее производствен-
ным оборудованием и передовым станочным парком наша 
мотивированная команда заботится о наибольшей опера-
тивности. 
Разветвленная по всему миру собственная дилерская сбы-
товая и складская сети гарантируют кратчайшее время 
доставки. Мы находимся в постоянном диалоге с нашими 
клиентами, что способствует непрерывной оптимизации 
продукции и появлению новых разработок. При этом мы 
постоянно принимаем решения, ориентированные на поль-
зователя.

GEMÜ – ваш сильный партнер в вопросах производства 
клапанов и контрольно-измерительных приборов.

Штаб-квартира в Ingelfi ngen-Criesbach

Научно-исследовательский центр в Niedernhall-Waldzimmern

GEMÜ производственно-логистический центр Европа 
в промышленном парке Hohenlohe
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Клапанные блоки для стерильных процессов

Многоходовые клапаны GEMÜ M600 являются самым пере-
довым решением, соответствующим высокому уровню тре-
бований фармацевтической промышленности. Реализация 
комплексных процессов сегодня происходит не так как 
более 15 лет назад до выхода на рынок первых М-блоков 
через дорогостоящие сварные конструкции. Применяемые 
при этом клапаны, фитинги и компоненты труб требуют 
значительной площади, больших расходов на выполнение 
монтажных и сварочных работ и валидации. О высоких 
объемах Hold-up и необходимости соблюдения размеров 
мертвых зон в соответствии с правилами 6D или 3D можно 
даже не говорить.

Для того чтобы повысить надежность процессов и универ-
сальность устройств, а затраты, связанные с жизненным 
циклом устройств, в рамках общих затрат снизить, GEMÜ 
на протяжении многих лет реализовало более 400 различ-
ных по дизайну и тысячи специфических (выполненных по 
заказу клиентов) вариантов многоходовых клапанов. При 
этом мы осуществляем клиентскую поддержку еще на ста-
дии проектирования. Проекты окончательно и конструк-
тивно преобразовываются в системе 3D CAD, согласовы-
ваются с клиентами и, наконец, обрабатываются на наших 
высокопроизводительных станках. Мы обрабатываем на 
наших многоосных обрабатывающих центрах ежегодно 
более тысячи блоков от 0,1 до 500 кг штучного веса. Ежед-
невно в наших дизайнерских центрах появляются новые 
варианты блоков, выполненные в соответствии со специ-
фикациями клиентов.

GEMÜ M600

Сварная конструкция
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Преимущества клапанных блоков GEMÜ M600

• Индивидуальное эксклюзивное исполнение и чрезвы-
чайно гибкий дизайн

• Компактный дизайн – малые габариты

• Низкий остаточный объем, малая площадь соприкосно-
вения

• Значительно уменьшенное мертвое пространство

• Все блоки оптимизированы с точки зрения возможно-
сти опорожнения

• Изготовление из одного блока материалов

• Значительно повышенная эксплуатационная безопас-
ность

• Отсутствие внутренних сварных швов

• Меньше фитингов, сварных швов и рентгеновских 
обследований 

• Стандартные свариваемые кромки для орбитальной 
сварки

• Пониженная "совокупная стоимость владения"

• Возможность применения приводов и мембран из 
надежной  блочной системы GEMÜ

• Сокращение продолжительности и упрощение провер-
ки

• Конструкция с учетом потребностей клиента

Традиционная конструкция

Дизайн M-блоков

Выделенные красным участки обозначают т.н. удерживающий объем (hold-up).

8 сварных швов

4 сварных шва

Без сварных швов!
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Преимущества клапанных блоков M600

Конфигурация SAP Конфигурация GMP

S1/ H S2/ H

S3/ V

V1
V2

S1/ V

S2/ V

S3/ H

V1

V2

Мертвое пространство 
(частично >3D*)

Ручной сварочный шов в 
 производственной области

*D = внутренний диаметр 
трубы

Мертвое пространство 
(частично >3D*)

Ручной сварочный шов 
в производственной 
области

Без сварного шва
в производствен-
ной области.
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i-образный корпус

Эволюция сварных конфигураций клапанов SAP в соот-
ветствии с правилами 6D или 3D делает очень наглядными 
преимущества многоходовых блоков. В качестве промежу-
точного шага к полностью разработанному М-блоку можно 
рассмотреть i-образный корпус (встроенный забор проб) 
от GEMÜ. Предлагается недорогая и хорошая альтернати-
ва М-блоку для целого ряда комбинаций. При этом i-образ-
ный корпус обладает двумя существенными признаками 
М-блока. Он обладает четко выраженным сокращенным 
мертвым объемом и характеризуется отсутствием сварно-
го шва на продукции. Подводящий и отводящий патрубки 
привариваются только сзади седла клапана.

Особую форму классических 2/2-ходовых корпусов пред-
ставляют так называемые i-образные корпуса. „i“ служит 
для интегрированного клапана для забора проб, парово-
го и конденсатного клапанов. Клапанные корпуса имеют 
2 клапанных седла и 3 соединения. Они изготавливаются 
из кузнечной заготовки или цельнометаллического блока. 
Преимуществами i-образного корпуса в сравнении с тра-
диционными клапанами для забора проб или конденсатны-
ми клапанами являются:

• Компактный монтаж и пониженный вес

• Мертвое пространство

• Отсутствие сварочного шва в производственной обла-
сти

• Наличие горизонтального патрубка

• Отсутствие приводов сзади

• Экономность в затратах

• Возможность опорожнения в вертикальном монтажном 
положении при соблюдении правила 3-D

• Возможность опорожнения лучше чем у сварочных 
комбинаций

• Для обоих седел клапана в наличии пневматические и 
ручные приводы

Более подробная информация, размеры и консультации – 
по запросу.
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Функции клапанных блоков M600

Клапаны серии M, благодаря своей уникальной конструк-
ции, могут выполнять самые разнообразные функции, 
 занимая минимальную площадь:

• Смешивание

• Разделение

• Подача

• Перенаправление

• Отведение

• Автоматическое переключение

Под эти конкретные функции в каждом случае подбирают-
ся вполне конкретные задачи. К ним относится, в частно-
сти, отбор проб, подведение стерилизующего пара (SIP), 
подведение очищающей среды (CIP), обеспечение мини-
мального расхода. Кроме того, в рамках автоматизации 
процессов предусматриваются многочисленные более 
сложные  функции. 

В случае автоматического переключения точек измерения 
в пределах одной установки клапан серии M соединяет, на-
пример, четыре точки измерения с одним измерительным 
прибором. Измерения выполняются в заданной последо-
вательности. При этом потоки сред управляются в полно-
стью автоматическом режиме клапаном серии M, приводы 
которого соединены с центральным ПЛК.

M600 09-04.B для автомати-
ческого подключения точек 
измерения. 
Привод клапана GEMÜ 651.
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В качестве еще одного примера можно привести автома-
тическое переключение между двумя фильтрами. По до-
стижении заданной разности давлений на первом фильтре 
клапан M автоматически переключается на второй фильтр. 
При этом гарантируется, что перед промывкой первого 
фильтра оставшаяся среда еще раз пройдет через второй 
фильтр. Таким образом, будут предотвращены потери сре-
ды. Раньше переключение фильтров в установке выполня-
лось вручную путем переподключения фланцевых соеди-
нений. Это было связано с высоким риском загрязнения 
и потерей ценной среды. Автоматическое переключение 
удавалось осуществить при помощи сварных соединений. 

Клапан серии M отличается простотой опорожнения и ма-
лой потребностью в монтажном пространстве.
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Дизайн клапанных блоков M600

При разработке дизайна и конструкции клапанов серии M 
приходится учитывать множество вопросов. Прежде всего 
следует упомянуть безопасность и надежность эксплуата-
ции установки, в которую должен монтироваться клапан-
ный блок. Необходимо определить назначение клапанного 
блока, количество, размеры и назначение патрубков, ко-
личество и размер седел клапанов, монтажное положение 
клапанного блока, занимаемое пространство, вид и прин-
цип действия приводов, а также материалы. На основании 
этих данных наши инженеры создают свое специализиро-
ванное решение. 

Простым примером является преобразование обычного 
T-образного клапана в клапанный блок M.

Корпуса T-образных клапанов

Корпус T-образного 
клапана с разъемом 
SAP

Корпус T-образного 
клапана с кольце-
вым выпуском

Планка T-образных 
клапанов
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Если T-образный клапан комбинируется, например, со штуцером паропровода, клапанный блок может выглядеть 
 следующим образом.

Корпус T-образного клапана с паровым клапаном Корпус T-образного клапана со встроенной насадкой

Более сложным вариантом является следующий кольцевой WFI-клапан. В этом случае функции отведения, слива кон-
денсата, подачи чистого пара и отбора проб интегрированы в компактный блок.
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Вариант исполнения для клапанных блоков M600

Чтобы клапанные блоки M можно было однозначно идентифицировать и впоследствии, GEMÜ разработала код, 
призванный облегчить распознавание.

M600 06-04.P1

Первая спецификация заказчика служит для графиче-
ского изображения разрабатываемого клапанного блока, 
причем, разумеется, все предоставленные вами данные 
будут обрабатываться конфиденциально.

M600 06-04.P1

M600 всегда является многоходовым 
клапаном Цифры в конце кода обозначают конструк-

цию и исполнение, в частности:

S4/ V

S6/ V

S5/ V

S1/ V
S2/ H

V3

V1

V2

V4

S3/ H

M600 06-04.P1

На основании схематичного изображения выполняются 
объемные (3D) модели в системе CAD.

M600 06-04.P1

После того, как вы дадите свое разрешение, мы изготовим 
клапанный блок специально для вас.

S2

S3

S1

S4
S5

04 показывает количество седел 
клапанов 

06 показывает количество патрубков

S6

V4

V1

V3

V2
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M600 03-01.EL / 03-01.ER

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали. 
Применяется, например, для создания ответвления, клапана для отбора проб или изоляции двух контуров сред. 
Это  зависит, в том числе, от того, будет ли выбран вариант ER или EL.

S1 S1
S2 S2

S3 S3

S2/ HS1/ H
V1

S3/ V

V1 V1

S1 S1
S2 S2

S3 S3

S2/ HS1/ H
V1

S3/ V

V1 V1

GEMÜ M600 03-01.ER

GEMÜ M600 03-01.EL

H = горизонтальный, V = вертикальный
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M600 03-02.B

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, применяется, например, в качестве 
 коллектора или распределителя.

S2

S3
S3

S2

S1

S1

S2/ H

S1/ V

V1

S3/ H

V2

Монтажное положение:
Штуцер S1 ориентирован вертикально вверх или вниз

Альтернативное монтажное положение:
Все штуцеры ориентированы по горизонтали

S2
S1

S3

S2
S1

S3

V2

S3/ H

V1
S1/ H

S2/ H

V2
V1 V2

V1

V1

V2

V1

V2

H = горизонтальный, V = вертикальный
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M600 03-02.C

H = горизонтальный, V = вертикальный

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, применяется, например, в качестве 
 коллектора, распределителя или стопорного спускного клапана. Благодаря расположению штуцеров S2 и S3 занимает 
меньше места по сравнению с вариантом M600 03-02.B.

S2

S3
S3

S2

S1

S1

S2

S1

S3

S2

S1

Монтажное положение:
Штуцер S1 ориентирован вертикально вверх или вниз

S3
S3

S2

S1

S1

V2V1
S1/ V

S3/ VS2/ V

Альтернативное монтажное положение:
Все штуцеры ориентированы по горизонтали

S2

S1

S3

S2

S1

S3

S1/ H
V1

V2S2/ H

S3/ H

V2
V1

V2
V1

V1

V2

V1

V2
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M600 03-02.SL / 03-02.SR

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, применяется, например, в качестве 
 клапана для слива конденсата или отбора проб.

S2

S1

S3
S2

S1

S3

S1/ H S2/ H

S3/ V

V1
V2

S1/ V

S2/ V

S3/ H

V1

V2

S1

S2

S3

S1

S3

S2

S1/ H S2/ H

S3/ V

V1
V2

S1/ V

S2/ V

S3/ H

V1

V2

GEMÜ M600 03-02.SR

GEMÜ M600 03-02.SL

V1
V1

V1 V1

H = горизонтальный, V = вертикальный
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M600 03-03.N1 / 03-03.N3

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали. Применяется, например, в качестве 
 стопорного спускного клапана.

S1
S2

S1

S2

V1

S3

S3

V3 V2

V1
V3 V2

GEMÜ M600 03-03.N1

V2V1

V3

S3/ V

S2/ HS1/ H

V2V1
V3

S3/ V

S2/ HS1/ H

S1

S2

V1

S3

V3
V2

S1

S2

S3

V1

V3
V2

GEMÜ M600 03-03.N3

H = горизонтальный, V = вертикальный
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M600 03-03.N2 / 03-03.N9

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали. Применяется, например, в качестве 
 стопорного спускного клапана.

V2V1
V3

S3/ V

S2/ HS1/ HS1

S2

V1

S3

V2

S2

S3

V1

V2

GEMÜ M600 03-03.N9

S1
V3

S1
S2

V1

S3

V2

GEMÜ M600 03-03.N2

S1
S2

S3

V1
V2

V3

V2V1

V3

S3/ V

S2/ HS1/ H

H = горизонтальный, V = вертикальный
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M600 04-04.N1 / 04-04.N2

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, применяется, например, в качестве 
двойного стопорного спускного клапана.

S1

S3

S4

S2

S3

S4

S2

S1

GEMÜ M600 04-04.N1

S4/ V

S1/ H

V1
V3

V2

V4

S2/ H

S3/ V

S4/ H

S1/ V

V1

V2

V3V4
S3/ H

S2/ V

S3

S4

S2
S1

S3

S4

S2 S4/ V

S1/ H

V1
V3

V2

V4

S2/ H

S3/ V

S4/ H

S1/ V

V1

V2

V3V4
S3/ H

S2/ V

GEMÜ M600 04-04.N2

V1

V2

V1

V2

V1

V2

V3

V4

V3

V2

V4

H = горизонтальный, V = вертикальный
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M600 04-04.W

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, применяется, например, в качестве 
 распределителя или коллектора.

Монтажное положение:
Все штуцеры ориентированы по горизонтали

S1

S3

S2

S1

S3

S4

S2

S4/ HS1/ H V1

V2

V4

V3 S3/ HS2/ H

V3

V2

V1

V4

V3

V2

H = горизонтальный, V = вертикальный
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M600 04-05.R

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, применяется, например, в качестве 
 хроматографического блока с функциями пропускания, перенаправления и переключения.

S2

S3

S1

S4

S3

S2

S1

S4

S4/ H

S1/ H

V1

V2

V4

V3

S3/ H

S2/ H

V5

S3

S2

S4

S3

S2 S4

S1 S1
S1/ V

S2/ H

V2 V3

V1 V4

S4/ H

S3/ V

V5

V1

V5

V2

V1

V2

V4

V3

V1

V5

V4
V1

V5

V4

H = горизонтальный, V = вертикальный
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M600 05-03.A7

H = горизонтальный, V = вертикальный

Планка T-образных клапанов с горизонтальными выходами.

Монтажное положение:
Основной трубопровод сверху

S1

S2

S3

S4

S5

S1

S5/ HS3/ H

S1/ H S2/ H

S4/ H

V1 V2 V3

Альтернативное монтажное положение:
Основной трубопровод снизу

S2

S5
S4

S3

S1

S2

S1

S5
S4

S3

S3/ HS5/ H

S1/ HS2/ H

S4/ H

V3 V2 V1

V1

V2

V3

V3

V2

V1

V1 V2 V3

V1
V2

V3
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M600 05-04.B

H = горизонтальный, V = вертикальный

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, применяется, например, в качестве 
к оллектора или распределителя.

S4

S1

S2

S3

S4

S5

S2

S1/ V

V3

S5/ HS4/ H

V4V2

S3/ H

V1

S2/ H

Монтажное положение:
Штуцер S1 ориентирован вертикально вверх или вниз

V4

V1

V2

S1

V3



24 Клапанные блоки M600

M600 05-04.C

H = горизонтальный, V = вертикальный

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, применяется, например, в качестве 
 коллектора или распределителя. Благодаря расположению штуцеров S2-S5 занимает меньше места по сравнению с 
 вариантом M600 05-04.B.

Монтажное положение:
Штуцер S1 ориентирован вертикально вверх или вниз

S1

S4S3

S4

S1

S5S2

V3 V4V1

S2/ V S3/ V

S1/ V

S5/ VS4/ V

V2

V1 V4

V3

V2
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M600 06-04.P1

H = горизонтальный, V = вертикальный

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, многофункциональный блок с несколь-
кими интегрированными функциями: Взятие проб на месте использования WFI, отбор проб, отведение конденсата, 
розлив в емкости большего объема, кольцевое опорожнение, подача стерильного пара для SIP.

S2

S3

S1

S4
S5

S1

S2

S5
S4 S3

S2

S1

S4
S5

S6

S1

S2

S6

S4
S5

S4/ V

S6/ V

S5/ V

S1/ V
S2/ H

V3

V1

V2

V4

S3/ H

V3

V1

V3

V1

V4

V2

V3

V4

V2

V4

V2
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M600 10-08.T

H = горизонтальный, V = вертикальный

Стерильный клапанный блок, полностью изготовленный из нержавеющей стали, применяется, например, в качестве 
 направляющей T-образного клапана для отведения и розлива.

Монтажное положение:
Штуцер S1 направлен вертикально вверх

S1

S4

S3

S5

S6
S7

S2

S8

S9

S10

S2

S7

S3

S8

S9
S4

S6

S5

S10

S2/ V

S1/ V

S9/ H

S10/ H

S4/ H

S3/ H

S5/ H

S7/ HS6/ H

S8/ H

V1

V2

V3

V5

V6

V7

V8

V4

S1

S4
S3

S5
S6

S7

S2

S8
S9

S10

S1

S4S3
S5

S6

S7

S2

S8
S9

S10

S2/ VS1/ V

S9/ HS10/ H

S4/ HS3/ H S5/ H

S7/ H

S6/ H

S8/ H

V1 V2 V3

V5V6V7V8

V4

Альтернативное монтажное положение:
Штуцеры S3 - S10 ориентированы по вертикали

V2
V2

V1
V1

V3
V3

V4 V4

V7

V8

V6

V5

V2V1
V3 V4

V2V1
V3 V4

V7

V8

V6 V5
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Материалы и сертификаты

H = горизонтальный, V = вертикальный

Многоходовые клапанные блоки изготавливаются ком-
панией GEMÜ из цельного материала. Чаще всего ис-
пользуются материалы 1.4435 (316L) и 1.4435 BN2 (316 L) 
с содержанием феррита < 0,5%. По запросу могут быть 
использованы другие распространенные сплавы, напри-
мер, 1.4539, титан, сплав 59, хастеллой C и специальные 
сплавы.

В приведенной ниже таблице дан примерный обзор воз-
можных сертификатов и свидетельств. Вид сертификата 
и содержащаяся в нем информация должны быть точно 
оговорены до размещения заказа. Это позволит подгото-
вить необходимые документы. Предоставление дополни-
тельных сертификатов или свидетельств возможно лишь с 
оговорками или невозможно вообще. Пожалуйста, прокон-
сультируйтесь с нашими специалистами.

Вид Обозначение сертификата 
 согласно стандарту EN 10204

Сведения, содержащиеся в 
 сертификате 

Сертификат подтвержден

2.1 Заводской сертификат 
 соответствия

Подтверждение соответствия заказу производителем

2.2 Заводской сертификат Подтверждение соответствия заказу 
с указанием результатов общих 
испытаний

производителем

3.1 Свидетельство о приемке 3.1 Подтверждение соответствия заказу с 
указанием результатов специализиро-
ванных испытаний

независимым приемщиком

3.2 Свидетельство о приемке 3.2 Подтверждение соответствия заказу с 
указанием результатов специализиро-
ванных испытаний

независимым приемщиком
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Сварные соединения

Размер в мм

DIN

Серия 0 /
Код 0

DIN 11850 DIN 11866  EN ISO
1127

Код 60

JIS-G
3447

Код 35

JIS-G
3459

Код 36

SMS
3008

Код 37

BS 
4825

Код 55

ASME 
BPE

Код 59

ANSI/
ASME

B36.19M 
10s

Код 63

ANSI/
ASME

B36.19M 
40s

Код 65

Серия 1 /
Код 16

Серия 2 /
Код 17

Серия 3 /
Код 18

Серия A /
Код 1A

Серия В /
Код 1В

MG DN NPS ød s ød s ød s ød s ød s ød s ød s ød s ød s ød s ød s ød s ød s ød s

8

4 - 6 1,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
6 - 8 1,0 - - - - - - 8 1,0 10,2 1,6 10,2 1,6 - - 10,5 1,20 - - - - - - 10,3 1,24 10,3 1,73
8 ¼" 10 1,0 - - - - - - 10 1,0 13,5 1,6 13,5 1,6 - - 13,8 1,65 - - 6,35 1,2 6,35 0,89 13,7 1,65 13,7 2,24

10 ⅜" - - 12 1,0 13 1,5 14 2,0 13 1,5 - - - - - - - - - - 9,53 1,2 9,53 0,89 - - - -
15 ½" - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 12,70 1,2 12,70 1,65 - - - -

10
10 ⅜" - - 12 1,0 13 1,5 14 2,0 13 1,5 17,2 1,6 17,2 1,6 - - 17,3 1,65 - - 9,53 1,2 9,53 0,89 17,1 1,65 17,1 2,31
15 ½" 18 1,5 18 1,0 19 1,5 20 2,0 19 1,5 21,3 1,6 21,3 1,6 - - 21,7 2,10 - - 12,70 1,2 12,70 1,65 21,3 2,11 21,3 2,77
20 ¾" - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 19,05 1,2 19,05 1,65 - - - -

25
15 ½" 18 1,5 18 1,0 19 1,5 20 2,0 19 1,5 21,3 1,6 21,3 1,6 - - 21,7 2,10 - - - - - - 21,3 2,11 21,3 2,77
20 ¾" 22 1,5 22 1,0 23 1,5 24 2,0 23 1,5 26,9 1,6 26,9 1,6 - - 27,2 2,10 - - 19,05 1,2 19,05 1,65 26,7 2,11 26,7 2,87
25 1" 28 1,5 28 1,0 29 1,5 30 2,0 29 1,5 33,7 2,0 33,7 2,0 25,4 1,2 34,0 2,80 25,0 1,2 - - 25,40 1,65 33,4 2,77 33,4 3,38

40
32 1 ¼" 34 1,5 34 1,0 35 1,5 36 2,0 35 1,5 42,4 2,0 42,4 2,0 31,8 1,2 42,7 2,80 33,7 1,2 - - - - 42,2 2,77 42,2 3,56
40 1 ½" 40 1,5 40 1,0 41 1,5 42 2,0 41 1,5 48,3 2,0 48,3 2,0 38,1 1,2 48,6 2,80 38,0 1,2 - - 38,10 1,65 48,3 2,77 48,3 3,68

50 50 2" 52 1,5 52 1,0 53 1,5 54 2,0 53 1,5 60,3 2,0 60,3 2,0 50,8 1,5 60,5 2,80 51,0 1,2 - - 50,80 1,65 60,3 2,77 60,3 3,91

80
65 2 ½" - - - - 70 2,0 - - 70 2,0 76,1 2,0 76,1 2,0 63,5 2,0 76,3 3,0 63,5 1,6 - - 63,5 1,65 73,0 3,05 73,0 5,16
80 3" - - - - 85 2,0 - - 85 2,0 88,9 2,3 88,9 2,3 76,3 2,0 89,1 3,0 76,1 1,6 - - 76,2 1,65 88,9 3,05 88,9 5,49

100 100 4" - - - - 104 2,0 - - 104 2,0 114,3 2,3 114,3 2,3 101,6 2,0 114,3 3,0 101,6 2,0 - - 101,6 2,11 114,3 3,05 114,3 6,02

MG = Размер мембраны

Международные стандарты труб и их размеры (Пример DN 15)
ISO

øд = 21,3
ш = 1,6

JIS
3459

øд = 21,7
ш = 2,1

DIN
Cерия 0
øд = 18
ш = 1,5

DIN
Cерия 1
øд = 18
ш = 1,0

DIN
Cерия 2
øд = 19
ш = 1,5

DIN
Cерия 3
øд = 20
ш = 2,0

BS-OD
Tubing

øд = 12,7
ш = 1,2

ASME
BPE

øд = 12,7
ш = 1,65

ø д

ш
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Соединения на хомутах

Вид соединения посредством хомута реализуется на осно-
ве патрубка в соответствии со стандартами DIN 11850,SMS 
3008 или ASME BPE. При этом мы оставляем право выбора 
конструкции или стандарта, соответствующей геометрии 
нашим клиентам. 

Сварные швы при этом проверяются и сертифицируются. 
Сварка выполняется в соответствии с новейшими техниче-
скими стандартами.

В принципе, к штуцерам GEMÜ под сварку можно адапти-
ровать и особые геометрии заказчика. В том числе, раз-
личные присоединения к одному корпусу. Кроме того, сое-
динения на хомутах можно выполнить непосредственно на 
корпусе клапана.

Соединения на хомутах для клапанных блоков M600 Код
Хомут для соединения ASME BPE для трубы EN ISO 1127, длина 
EN 558-1 cерия 7 82

Хомут ASME BPE для трубы ASME BPE длина конструкции 
EN 558-1, cерия 7 88

Хомут DIN 32676 для трубы DIN 11850 86
Хомут SMS 3017 для трубы SMS 3008 87

Качество поверхностей
Современные, эргономично оборудованные рабочие места 
и квалифицированный персонал создают основу для высо-
кокачественных рабочих поверхностей. В зависимости от 
требований потребителей и благодаря применению шли-
фовки, механической, электрической и электролитической 
полировки, может быть достигнута чистота обработки по-
верхности в пределах Ra 0,8 мкм и 0,25 мкм. 

Для обеспечения высоких стандартов качества шлифо-
вально-полировальные работы выполняются на нашем 
производстве.

Рабочие поверхности внутреннего контура клапанных корпусов
Штампованный 

корпус
Код 40, 42

Точное литье
Код 32, 34 Код

Ra ≤ 0,8 мкм,
внутри механическая полировка, снаружи струйная 
 обработка

X X 1502

Ra ≤ 0,8 мкм,
электролитическая полировка внутри / снаружи X - 1503

Ra ≤ 0,6 мкм,
внутри механическая полировка, снаружи струйная 
 обработка

X X 1507

Ra ≤ 0,6 мкм,
электролитическая полировка внутри / снаружи X - 1508

Ra ≤ 0,4 мкм,
внутри механическая полировка, снаружи струйная 
 обработка

X - 1536

Ra ≤ 0,4 мкм,
электролитическая полировка внутри / снаружи X - 1537

Ra ≤ 0,25 мкм,
внутри механическая полировка, снаружи струйная 
 обработка

X - 1527

Ra ≤ 0,25 мкм,
электролитическая полировка внутри / снаружи X - 1516

Ra согласно DIN 4768; измерена в определенных опорных точках
Данные обработки поверхности указаны для поверхностей, соприкасающихся со средой
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Выбор привода - ручной привод

GEMÜ 601 / 602
с ограничителем закрытия (GEMÜ 601), 
с поворотной ручкой из нержавею-
щей стали (GEMÜ 602), допускается 

 обработка в автоклаве

GEMÜ 653 BioStar® 
с ограничителем закрытия и открытия
допускается обработка в автоклаве

GEMÜ 654 BioStar® 
с ограничителем закрытия и открытия
допускается обработка в автоклаве

Исполнение T
подходит для всех 

 корпусов

Исполнение T
подходит для всех корпусов

Размер мембраны 25-50

GEMÜ 673
с ограничителем закрытия, 
допускается обработка в 

 автоклаве

GEMÜ 612 
с ограничителем закрытия, 
допускается обработка в 

автоклаве

Размер мембраны 8 Размер мембраны 10

Размер мембраны 10-100 Размер мембраны 8-100
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Выбор привода - пневматический привод

Возможна поставка других вариантов исполнения, оснастки и приводов с управлением от двигателя. 
См. брошюру "Клапаны для стерильных процессов".

GEMÜ 605
С визуальным индикатором 

положения

GEMÜ 625
С визуальным индикатором 

положения

GEMÜ 650 BioStar® 
С визуальным индикатором 

положения

Размер мембраны 10-100Размер мембраны 8 Размер мембраны 10

GEMÜ 687

Исполнение T
подходит для всех корпусов

Размер мембраны 8-100

MG* Распо-
ложение 

отверстий в 
мембране

Регулируемые приводы
ручной пневматиче-

ский
от двигателя

8 22 x 22 9601, 9602 9605, 9650 9618
10 39 x 44 9612, 9653, 9654 9625, 9650 9618
25 54 x 46 9653, 9654, 9673 9650, 9687, 9688 9698
40 70 x 65 9653, 9654, 9673 9650, 9687, 9688 9698
50 82 x 78 9653, 9654, 9673 9650, 9687, 9688 9698
80 127 x 114 9653 9650, 9687

100 Ø 194 9653 9650, 9687
* MG = размер мембраны
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Оригинальная система уплотнения GEMÜ

Будучи признанным экспертом в области мембранных кла-
панов, мы сегодня представлены почти во всех отраслях и 
областях применения. Мы занимаем ведущие позиции по 
продажам стальных клапанов для стерильных областей 
применения в фармацевтической промышленности, био-
технологии, а также в производстве продуктов питания и 
напитков. Наши клапаны также зарекомендовали себя как 
образцы надежности и высоких стандартов качества в хи-
мии и технологических отраслях. Таким образом, мембране 
как центральному герметизирующему элементу в проходе 
трубы особое значение. Только мембрана и корпус клапана 
соприкасаются со средой. Одновременно она обеспечива-
ет герметичное уплотнение трубопровода и наружу.

Система – это больше, чем просто совокупность 
 отдельных деталей

Выдающиеся свойства мембранного клапана вытекают 
из идеального взаимодействия всех согласованных друг с 
другом деталей. Это корпус клапана, запорная мембрана, 
крепление мембраны, толкатель и привод. На протяжении 
многих лет, в тесном взаимодействии с эксплуатирующими 
организациями мы постоянно совершенствовали систему 
и ее отдельные детали.

Мембрана и корпус клапана не отделимы друг от 
друга

Корпуса клапанов GEMÜ, в отличие от корпусов клапанов 
других изготовителей, имеют бортовое утолщение, распо-
ложенное близко к внутреннему диаметру. В результате 
образуется определенная уплотнительная кромка в на-
правлении наружу. Это уменьшает кольцевой зазор между 
мембраной и корпусом клапана при уплотнении в направ-
лении наружу. Благодаря этой особенности мембранные 
клапаны GEMÜ подходят для стерильных процессов. Эту 
разработанную нами решающую особенность конструкции 
и функционирования клапанов мы учитываем и при разра-
ботке наших мембран. Только так можно гарантировать, 
что клиенты смогут положиться на наш клапан как единый 
блок. 

Мембраны GEMÜ разработаны, испытаны и допущены для 
эксплуатации с корпусами клапанов GEMÜ. Использова-
ние мембран других изготовителей с клапанами GEMÜ не 
рекомендуется ввиду уникальности оригинальной систе-
мы уплотнения GEMÜ. Если мембраны других изготовите-
лей все же будут использоваться, то мы не несем какой бы 
то ни было ответственности.

Привод

Мембрана

Компрессор

Корпус клапана



MG 10–100MG 8

Уплотнительная система GEMÜ Традиционные уплотнительные системы

Будучи ведущим миро-
вым изготовителем, в 
2002 году мы сертифи-
цировали нашу мем-
бранную уплотнитель-
ную систему GEMÜ и 
получили сертификат 
EHEDG.

Seal system
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Гибкие крепления мембран GEMÜ

Мембрана крепится в нажимном элементе посредством 
резьбовой шпильки. Единственным исключением явля-
ется мембрана минимального размера (MG 8), присоеди-
няемая резиновым штифтом. Единый способ крепления 
применяется для мембран как из мягкого эластомера, так 
и из PTFE. Большим преимуществом фиксации через резь-
бовой штифт по сравнению, например, с байонетным сое-
динением, является распределение передаваемого усилия 

на большую площадь боковин резьбы. Благодаря этому, 
особенно при эксплуатации в условиях вакуума, удается 
избежать повреждений механических соединений между 
мембраной и нажимным элементом. Единый способ кре-
пления мембран из мягкого эластомера и из PTFE позво-
ляет впоследствии в любой момент заменить мембрану, не 
заменяя привод.
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Мембрана Материал/исполнение MG

Диапазон допустимых 
температур [°C]

КодЖидкие среды Стерилизация ¹

Мин. Макс.

EPDM Этилен-пропилен-диендиеновый каучук 8 - 100 -10 100 150°C 
макс. 60 мин. 13/3A

EPDM Этилен-пропилен-диендиеновый каучук 8 - 100 -10 100 150°C 
макс. 180 мин. 17

PTFE/EPDM полностью кашированная мембрана с 
подпорным слоем из EPDM 8, 10, 100 -10 100

Температура дли-
тельного примене-

ния
150 °C ²

52/5A

PTFE/EPDM выпуклая двойная мембрана с незакре-
пленным подпорным слоем из EPDM 25, 40, 50, 80 -10 100

Температура дли-
тельного примене-

ния
150 °C ²

5E

¹ Температура стерилизации дана для пара или перегретой воды.

² Мембраны могут применяться, например, в качестве парового заграждения. При длительном воздействии пара клапаны нужно 
регулярно обслуживать. Для этого можно также использовать седельные клапаны GEMÜ 555 и 505.

Указание:

Поскольку пластики и эластомеры подвергаются естественному старению, мы рекомендуем соблюдать условия 
хранения, определенные компанией GEMÜ для запорной мембраны. Это гарантирует максимальный срок хранения и 
эксплуатации мембран.

Приведенные ниже температуры относятся исключительно к диапазону допустимых температур соответствующей 
мембраны. Для определения параметров арматуры в целом необходимо обязательно учитывать диапазон допустимых 
температур клапана. Эти данные приведены в соответствующих технических характеристиках

Температуры указаны независимо от рабочего давления и размера мембраны и действительны для воды и инертных 
 газов. С ростом температуры и номинального размера допустимое рабочее давление падает. Для водяного пара следу-
ет использовать только указанные мембраны. Допустимое рабочее давление берется из кривой давления пара.

Выбор мембран

В принципе, как для определения, так и для правильного 
выбора материала мембраны необходимо проанализиро-
вать каждый конкретный случай применения. Из-за того, 
что в различных частях системы господствующие внутри 
нее эксплуатационные условия отличаются друг от друга, 
зачастую приходится применять различные клапаны и ма-
териалы. Особенно химические свойства и температуры 

рабочих сред вызывают разнообразные реакции. Соответ-
ствие используемого материала актуальным данным по 
химической стабильности должно всегда индивидуально 
для каждого случая проверяться авторизированным спе-
циалистом. Только таким образом можно гарантировать 
длительное, безопасное и оптимальное по затратам при-
менение.
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Сертификаты и допуски
Переносимость сред ОсобенностиСоот-

ветст-
вие
FDA

USP 
класс VI EHEDG TA-Luft* O₂ 

BAM

● ● ● ● ● Очень хороший универсальный эластомер, 
стойкий ко многим кислым и щелочным 

средам, деминерализованной и деионизи-
рованной горячей воде, инертным и многим 

другим промышленным газам.

Пригодный для работы в вакууме, неболь-
шая газонепроницаемость, можно исполь-

зовать для стерилизации паром.

● ● ●
Состав, конструкция и структура мембра-
ны специально адаптированы к работе с 
паром, заметно увеличен срок службы.

● ● ● ●

Стойкость против почти всех химикатов, 
таких как сильные кислоты, щелочи и соли, 
даже при высоких температурах, пар, WFI 
и фармацевтика. Хорошая стойкость про-
тив растворителей, хлора и ароматических 

углеводородов.

Полностью кашированная мембрана, 
возможность использования с паром. 

Низкая газопроницаемость.

● ● ● ● ●

Выпуклая двойная мембрана с незакре-
пленным подпорным слоем из EPDM для 
более быстрых переключений, возмож-
ность постоянного использования с 

паром.  для более быстрых переключений, 
возможность постоянного использования 
с паром. Особый состав и производство 
со специальным уплотняющим контуром 
GEMÜ для уплотнения в направлении на-
ружу с нижней стороны мембраны. Низкая 

газопроницаемость.
*Сертифицированы согласно технической инструкции по поддержанию чистоты воздуха

Заменяемость мембран
Размер 

мем браны
Мембрана из мягкого 

эластомера
(код)

Мембрана 
из PTFE

(код)
MG 8 3A, 17 5A
MG 10 + 100 13, 17 52
MG 25 - 80 13, 17 52, 5E

MG Типы клапанов A B x y øLK дм
8 601 / 602 / 605 / 650 / 654 22 22 32 32 - -

10 611 / 612 / 615 / 625 / 650 / 653 / 654 / 660 / 687 39 44 50 55 - -
25 671 / 673 / 687 / 695 / 650 / 653 / 654 / 660 54 46 74 68 - -
40 671 / 673 / 687 / 695 / 650 / 653 / 654 70 65 102 92 - -
50 671 / 673 / 687 / 695 / 650 / 653 / 654 82 78 125 110 - -
80 671 / 687 / 650 / 653 / 654 127 114 192 162 - -

100 671 / 687 / 650 / 653 / 654 - - - - 194 234
* MG = размер мембраны
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Спецификация клапанных блоков M600

Косвенные затраты, которые могут возникнуть вследст-
вие ошибок в планировании производственных линий в 
фармацевтической промышленности, оправдывают значи-
тельное увеличения расходов на планирование. Простои и 
дополнительные расходы на текущий контроль, задержка 
с вводом в эксплуатацию, загрязненные партии продукта, 
внесение дополнительных изменений в установку – вот 
лишь некоторые статьи косвенных затрат. 

Качественное планирование клапанов начинается уже на 
стадии проекта. Реализация сложных процессов требу-
ет многовариантных и компактных клапанов. Компания 
GEMÜ придает большое значение оптимальному подбору 
клапанных блоков под нужды заказчика, то есть не пред-
лагает стандартные решения из каталога. Поэтому важно, 
чтобы нам была предоставлена вся необходимая информа-
ция уже на этапе проектирования. Для этого будет полезен 
отрывной лист спецификации. Пожалуйста, заполните для 
каждого клапанного блока M отдельную форму. Специфи-
кации заполняются следующим образом. 

1. Укажите условия работы и нужные материалы. 

2. Укажите функции, которые должен выполнять клапан-
ный блок M.

3. Подберите пиктограмму и нарисуйте ее эскиз в специ-
фикации. Разумеется, вы можете руководствоваться 
примерами, приведенными в этой брошюре. 

4. Обозначьте все присоединительные штуцеры S1... Sn, 
все седла клапанов V1...Vn.

5. Для каждого штуцера укажите в таблице необходимые 
признаки и впишите пояснения. 

6. Укажите для каждого штуцера необходимый вид и тип 
привода, а также функцию управления.

7. Дополнительные примечания и описания просьба 
написать на отдельном листе. 

На первый взгляд клапанные блоки M обходятся дороже, 
однако в пересчете на общую продолжительность эксплу-
атации в установке они оказываются выгоднее традицион-
ных сварных конструкций. В то же время они, будучи при-
мененными в нужном месте, повышают эксплуатационную 
надежность установки. Расходы на демонтаж неправильно 
выполненных сварных соединения и дополнительную уста-
новку клапанного блока M многократно превысят стои-
мость клапанного блока M.
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M600 Спецификация
Заполните и отправьте этот формуляр в партнерский офис GEMÜ или по указанному ниже адресу!

GEMÜ Gebr. Müller Apparatebau GmbH & Co. KG · Fritz-Müller-Str. 6-8 · D-74653 Ingelfi ngen-Criesbach · Телефон +49(0)7940/123-0 · Факс +49(0)7940/123-192
info@gemue.de · www.gemu-group.com

Например: Нарисуйте функциональную схему.
Важно: Таблица и функциональная схема 

должны совпадать.

Введите тип конструкции (напр. М600 06-04.
Р1):S2/ H

V2

S3/ V

V1

S1/ H

Контактное лицо (GEMÜ):
Заказчик:
Отдел:
Адрес:

Телефон: Адрес электронной почты:

Не заполнять!
Каталожный №:

P600:

M600:

X:

Техническое согласование запроса в любом случае должно происходить в компании GEMÜ.

Патрубок Присоединение трубы Привод Другое

№ патрубка
Диа-
метр 
DN

Код øд(a)[мм] ш[мм] Тип привода Функция 
управления

Размер 
 привода

Примечания / дополни-
тельные принадлежности

S1 V1
S2 V2
S3 V3
S4 V4
S5 V5
S6 V6
S7 V7
S8 V8
S9 V9
S10 V10
S11 V11
S12 V12

Рабочее давление: бар

Температура среды: °C
Материал клапанного блока:

1.4435
1.4435 BN 2 (ΔFe < 0,5 %)
1.4539
Другое

Материал запорной мембраны:
EPDM Код
PTFE Код
Другое

Поверхность клапанного блока:
1502 (Ra) ≤ 0,8 мкм
1503 (Ra) ≤ 0,8 мкм эл. пол.
1507 (Ra) ≤ 0,6 мкм
1508 (Ra) ≤ 0,6 мкм эл. пол.
1536 (Ra) ≤ 0,4 мкм
1537 (Ra) ≤ 0,4 мкм эл. пол.
1527 (Ra) ≤ 0,25 мкм
1516 (Ra) ≤ 0,25 мкм эл. пол.

Количество:

№ задания

Патрубок / седло клапана: S1, S2, ... / V1, V2, ...

Предпочтительное монтажное положение:  Горизонтальное / 
Вертикальное

Направление потока (среда):

Направление холостого хода:

Седло клапана:
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Клапаны из нержавеющей стали для стерильных процессов

T-образные клапаны для фармакологии, 
пищевых и биотехнологий

Детальный обзор представленных Т–образных клапанов GEMÜ, а также 
их габариты.

Конфигурации клапанов W600 GMP-/SAP

Детальный обзор представленных конфигураций клапанов GEMÜ 
W600, их функциональные вариации, а также формуляр для заказа 
(спецификация).

Мембранные клапаны из нержавеющей стали

Общая программа "Клапаны для стерильных процессов".
Кроме того, здесь представлен обзор стерильных клапанов GEMÜ, форм 
корпусов, видов соединений, номинальных размеров и принадлежностей. 

Резервуарные клапаны B600

Детальный обзор представленных резервуарных клапанов 
GEMÜ B600, их функциональные вариации, а также формуляр 
для заказа (спецификация).

2/2-ходовые клапанные корпуса 
для стерильных процессов

Детальный обзор представленных 2/2-ходовых клапанных 
 корпусов GEMÜ, а также их габариты.

T Valves 
for Sterile Applications

    VALVES, MEASUREMENT
AND CONTROL SYSTEMS

W600 Valve Confi gurations

    VALVES, MEASUREMENT
AND CONTROL SYSTEMS

2/2-Way Valve Bodies
for Sterile Applications

    VALVES, MEASUREMENT
AND CONTROL SYSTEMS

B600 Tank Valves

    VALVES, MEASUREMENT
AND CONTROL SYSTEMS

Клапаны 
для стерильных процессов
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Уважаемый клиент,

Для последующего применения нашей продукции необходимо придерживаться действующих нормативов, предписаний, 
директив и свода правил.
Ответственность за применение технических правил не в соответствии с уровнем технологий и указаниями соответствующей 
области права ложится на наших клиентов.
Благодарим за понимание того, что GEMÜ не может брать на себя ответственность за ненадлежащий и несоответствующий 
уровень технологий при последующем использовании нашей продукции.
Мы оставляем за собой право вносить технические изменения в нашу продукцию в рамках ее дальнейшего развития.
Приведенные в данной документации технические характеристики для нашей продукции являются ориентировочными. 
В отдельных случаях возможности использования продукции должны проверяться потребителем.

Мембраны

Обзор предлагаемых мембран GEMÜ, их материалов 
и областей применения мембранных клапанов GEMÜ.

Мембраны
для стерильных областей применения

  
Седельные клапаны 
для пара и систем снабжения 

  

Седельные клапаны для пара и систем снабжения

Общая программа выпуска седельных клапанов.
Кроме того, здесь представлен обзор седельных и регулировоч-
ных клапанов GEMÜ, форм корпусов, видов соединений, номи-
нальных размеров и принадлежностей.
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info@gemue.de · www.gemu-group.com

Представительство в России: 
Тел. +7 (495) 662 28 35;  Факс: +7 (495) 662 28 35; E-mail: info@gemue.ru  www.gemue.
ru
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